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BANCO DE 3 PATAS

En el "BANCO DE TRES PATAS” asentamos nuestro sistema para

brindar al cliente un completo asesoramiento.

Entendiendo y respetando nuestros procesos, vamos a poder
desenvolvernos correctamente en cualquier drea de la venta de
nuestro rubro, en donde contamos con 3 lineas: Hogar y Obra,

Automotor e Industria.

Indagamos al cliente para detectar sus necesidades y poder

<
14
s )
=
-
o

brindarle la solucidn correcta, garantizando la fidelizacion del

mismo y minimizando el margen de futuros reclamos.
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PATA 1: PREPARACION SUPERFICIE

La preparacion de la superficie es la
parte mas importante que nos permite

lograr un excelente acabado.

El 80% del trabajo bien terminado, es el
resultado de una buena preparacion de

superficie.




TRATAMIENTOS POSIBLES

A la hora de preparar una superficie, contamos con dos tipos de tratamientos para

acondicionarla y quede apta pare recibir el fondo y el recubrimiento correspondiente.
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MECANICO - MANUAL

| -

Granallado (impactar una particula metalica
abrasiva sobre la superficie)

Espatulas
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https://www.youtube.com/watch?v=qiouFrAPFLM
https://www.youtube.com/watch?v=jvkoo0m9C-A

MECANICO - MANUAL

Enarenado (por medio de particulas de arena Cepillado
abrasivas a alta velocidad)
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https://www.youtube.com/watch?v=AAvBKoumGjU
https://www.youtube.com/watch?v=05zMunmdFLo

QUIMICO

v Acido cloridrico
(muriatico)

v Detergente
(desengrasante)

v Fosfatizante,
desoxidante

v Cloro, hipoclorito
(lavandina)

v Solventes (alcohol,
solvente n©9)

Uso adel rermovedor en gel

v Removedores (gel -
liquido)
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https://www.youtube.com/watch?v=uY2wsHMoS5U

ELEMENTOS DE SEGURIDAD

It

v & IMPORTANTE!!!

:;1 En cualquiera de los dos modos de preparacion, es necesario utilizar
G

elementos de seguridad.
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TIPOS DE SUPERFICIES

Es indispensable que la
superficie se encuentre
totalmente limpia, seca, libre de
contaminantes (6xidos, grasas,

hollin, hongos, alcalinidad).

En trabajos de repintado, toda
pintura suelta o descascarada
debe ser eliminada con
elementos mecanicos, dejando
una base firme para recibir

nuevas capas de pintura.

Preparacion y pintado de una superficie de yeso
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https://www.youtube.com/watch?v=VJL36TDoz00

MAMPOSTERIA

Y EL TIEMPO DE SECADOQ de una superficie NUEVA puede variar entre 45 a 60 dias.

Y Al exterior la neutralizacion del PH se genera mas rapido por ayuda de los factores climadticos.

¢QUE ES EL PH?

es una medida de acidez o alcalinidad de vuna disolucion. El pH indica la concentracion de iones

hidrégeno presentes en determinadas disoluciones. La sigla significa potencial de hidrégeno

- &
\UE Debe tener un valor PH 7/8 (neutro).
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SCOMO MEDIR PH?

A través de medir un Medidor de PH:

7 pH Neutro
pH acido B pH alcalino

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M1 12 13 14

pH = Potencial de Hidrogeno

D <
Lavar CON AGUA Tratamiento ACIDO MURIATICO
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PRUEBA DE PH

MOJAR LA PARED CON AGUA DESTILADA, APOYAR LA TIRILLA EN LA PARED Y COMPARARLA CON LA
TABLA UNA VEZ QUE CAMBIO DE COLOR.

IHACER LA PRUEBA EN DISTINTOS LUGARES DE LA PARED!

ACIDO

MURIATICO

MEDICION PH PH <7 PH >8




SUPERFICIES NUEVAS

v SUPERFICIES NUEVAS: Se deben utilizar fijadores base acuosa, ya que si existe algun resto de

alcalinidad y le colocamos un fijador base solvente, se produce o que denominamos saponificacion.

v - * La saponificacion es un proceso quimico por el cual un cuerpo graso, unido a un dlcali y
’3 agua, da como resultado jabon y glicerina. Se llama jabones a las sales sodicas y potdsicas

derivadas de los acidos grasos.
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SUPERFICIES CON HUMEDAD

Provocadas por filtraciones, roturas de cafios de agua o por fallas en la capa aisladora horizontal. En

el caso de las dos primeras, debemos constatar que estén secas para poder seguir con el trabajo.
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SUPERFICIES DESCASCARADAS

Eliminar todo resto de pintura descascarada y colocar
un fondo adecuado.

En filtraciones grandes, a veces es necesario remover el
revoque hasta el ladrillo y volver a revocar (tener en
cuenta tiempos de fraguado).

En el caso de que el arreglo sea menor, con enduido y yeso. Antes, bloquear manchas
amarillas con algun producto base solvente (fondo blanco, sintético aluminio).
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CAPA AISLADORA

En el caso de que el problema sea la falta de capa aisladora
horizontal, la solucion es mas complicada, ya que deberemos
usas bloqueadores inyectables para bloquear esa humedad
ascendente. Luego de haber eliminado el revoque hasta llegar

al ladrillo.

CONDICIONES IDEALES DE PINTADO:




DILATACION RETRASADA: cuando se mezcla el yeso
con cal o cemento Portland.

Sintomas de la patologia:

v Superficie blanda.

v Desprendimiento total o parcial del material.
vy Cambios en la coloracion.

yManchas de humedad.

Indican que el material no ha alcanzado la
resistencia ideal, consecuencia de una sobre
hidratacion de la mezcla.

¢ J @ /VOrecomendamos, aplicar un fijador base acuosa, ya que al esa agua
Lj .
ﬂ continda con la reticulacion y se manifiesta con distintos defectos.
- Recomendar fondo base SOLVENTE.
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PLACAS DE YESO Y FIBROCEMENTO

l.as placas de yeso estan laminadas entre dos capas de un carton de celulosa especial. Las utilizamos
para divisiones internas exclusivamente (paredes y cielorrasos).

l.as de fibrocermento por su alta resistencia, se utilizan para estructuras externas o internas.
Para las placas de fibrocemento, se deben eliminar los desmoldantes con los que ingresan antes de
aplicar cualquier producto.

En ambos casos se recomienda, utilizar fondos base solventes para preparar la superficie antes de ser
pintada.
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LADRILLOS

v Verificar alcalinidad.

v Verificar humedad por
capilaridad por no contar con
una capa aisladora horizontal:

SOLUCION: hidrobloqueantes
especificos.

SALITRE: Primero en seco con un cepillo de cerda dura. El acido debemos
usarlo spool en los lugares que se encuentra el salitre.
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LISTONES CERAMICOS

Los listones cerdmicos no tienen la
misma adherencia que los ladrillos, por
ende deberiamos generarle mordiente
con algun elemento quimico. Lo mismo
ocurre con las piedras.

Cuando el cliente decida comprar algun
impermeabilizante con color,
hagamosle notar, que la junta de
cemento también se va a tenir.

Hacer mucho hincapié en cémo se
deben aplicar los productos siliconados.




PISOS

CERAMICAS ESMALTADAS: lograr rugosidad similar a

una lija de 120, a través de tratamientos fisicos o

quimicos.

HUMEDAD ASCENDENTE: por capilaridad del suelo

mismo, la forma de detectarlo es adherir un vidrio o un

nylon sobre el piso, esperar 24 hs y verificar si existe un

empariado o forma goteo.

—* Bombeo y
)% —> evaporacion
o R g

E——k
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PILETAS

HUMEDAD ASCENDENTE : Prueba del nylon.

SALES SOLUBLES incustradas en los muros: dcido
muridtico

MANCHAS DE GRASITUD: detergente neutro/
desengrasante.

S & IMPORTANTE
. El acido no desengrasa, solo genera mordiente a la superficie.
Qa Luego de pintado se debe esperar por lo menos 7 dias antes del [lenado.
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HONGOS

¢ POR OUE SE FORMAN? El ambiente estd
humedo, temperatura calida, poca
ventilacion y oscuridad.

Los hongos deterioran la pelicula de pintura.

ICUIDADO! Evitemos lijar la superficie antes
de este paso, ya que el hongo al ser muy
volatil! Luego enjuagar bien la superficie y
aplicar un fungicida antes de pintar.

ELIMINARLOS: Con lavandina y agua,
siempre barriendo para un solo sentido, NO
limpiando en forma circular.
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PATA 2: PINTURA

Esta etapa cuenta con dos procesos:

PINTURA




FONDOS

Aplicados sobre la superficie,
después de haber sido tratada
la misma

Es importante saber, que
pintura va a llevar de acabado
para poder ofrecer un fondo
correcto.

Los productos que podemos
mencionar en este grupo son:

Beneficios del uso ade fondos

Fijadores (agua y solvente) / Antioxidos (agua y solvente) / Convertidores de
oxido / Fondos para Galvanizado y aluminio / Fondos 2k (epoxi y poliuretanico)
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https://www.youtube.com/watch?v=HSfbBsft6FU

Podemos dividirlos en los
siguientes grupos:

Latex (mate, satinado,
elastomeéricos)

Esmaltes (solventes,
acuosos, alquidicos, nitro)

Impermeabilizantes
(fibrados, memb. Pasta,
ladrillos)

Epoxis (solvente, acuoso,
bituminoso)

Poliuretanos Eleccion de pintura PRO SW
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https://www.youtube.com/watch?v=Qcjgr8bGtso

A TENER EN CUENTA




PATA 3: METODOS DE APLICACION

Cada uno de estos métodos tiene una razon de ser; sus ventajas y desventajas asi como
sus limitaciones.

,
- — — -

Otros métodos que podemos mencionar son:

Y Inmersion
Y Lianas para revestimientos

4 Espatulas
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ELECCION PINCELES Y RODILLOS

Fundamentos de Pinceles y Rodillos SW



https://www.youtube.com/watch?v=FkVtVsn1hFs

FACTOR DE APROVECHAMIENTO

Los rendimientos y las pérdidas son

relativos y dependen basicamente Pincel/Brocha 10a 20 0,8a0,9
de las condiciones de aplicacion, Rodillo 10 2 40 0,6 a 0’9
tales como: Humedad relativa,
Temperatura Atmosférica, tipode  Pistola Convencional 30 a 40 0,6a0,7
Sustrato a pintar pero también el . .

pintarp Pistola Airless 20a 30 0,7a0,8

método de aplicacion de la pintura.




RENDIMIENTO TEORICO Y PRACTICO

Fa: El factor de aprovechamiento o eficiencia, no solo depende del método de aplicacion, sino ademas
de otros factores como:

7 Rugosidad de superficie
? Condiciones de Aplicacion (Altura, viento, calidad y estado de los equipos)

Y Capacidad de los aplicadores.
o o

RT(m?/litro) = SV x 10 RP(m?/litro) = RT x FA

EPS

SV= Sélidos en EPS= Espesor de RT= Rendimiento FA= Factor
; Volumen Pelicula Seca | Teorico Aprovechamiento
. e |
Rendimiento Tedrico Rendimiento Practico
PIN RD
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PUNTO DE ROCIO

Temperatura en donde empieza a condensarse -5 | 0 5 | 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40

e[ vapor de agua Contenido en e[ aire, 90 -65 | -13 3:5 8.2 13.3 | 183 | 23.2 | 28.0 | 33.0 | 38.2

rOdUCiendO rOCIIO neblina oen e[ Caso de 85 -72 | -2.0 2:6 -73 | 125 | 174 | 221 | 270 | 320 | 371
P ’ 80 -7.7 | -28 1.9 6.5 116 | 165 | 21.0 | 259 | 31.0 | 36.2

temperaturas muy bajas, se produciria 75 | -84 | -36 | 09 | 56 | 104 | 154 | 199 | 247 | 296 | 350

escarcha. 70 -92 | -45 | -02 | 45 9.1 142 | 186 | 23.3 | 28.1 | 335

65 |-100| -54 | -1.0 3.3 8.0 13.0 | 174 | 22.0 | 26.8 | 32.0

60 |[-108| -6.5 | -2.1 23 6.7 119 | 16.2 | 206 | 25.3 | 30.5

En la tabla, se encuentra calculado el punto de
55 -116| -74 -3.2 1.0 56 10.4 14.8 191 239 | 289

rocio. 50 |-128| -84 | -44|-03| 41 | 86 | 133 | 175 | 222 | 271
Esto hay que tenerlo en cuenta cuando 45 |-143|-96|-57|-15| 26 | 70 | 117 | 160 | 202 | 252
pintemos las piletas, ya que puede generar 40 |-159]-108| -73 | -31| 09 | 54 | 95 | 140 | 182 | 230
manchones o chorreaduras sobre la pelicula. 35 |-175|-121| -86 | -47 | -08 | 34 | 74 | 120 | 161 | 206

30 [-19.0|-143|-102| -69 | -2.9 1.3 52 9.2 13.7 | 18.0
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PERFIL DE RUGOSIDAD

Rugosidad o perfil de una superficie posterior a la preparacion. Se mide desde la parte mas baja (valle), hasta el
punto mas alto de la saliente (pico). Para que una superficie sea éptima para pintar, se recomienda que la

rugosidad debe ser de aproximadamente de 50 micrones (similar a un grano de lija entre 120 a 180).

SUPERFICTE LTISA

SUPERFICIE RUGOSA TRAS EL LDADO

| \
S
/»i// \
JONA DE ANCLAN MECANICO

wacmicro adbedeos Moosoot o

e ————e e e—e g,
S
" ¥

PZRFIL DE SUPERF CIE

SECCION RECTA

nE &1eses e

> &

Un micron es la milésima parte de un milimetro (1 micron = 0.001 milimetros)
RD
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FORMULAS

o

.L Area=LxL

Area= TT x r*

L

Donde: L = Lado Donde: L = Lado Donde: 1 = 3,14
¢ = Ancho r = Radio
Cuadrado Rectangulo Circulo

—



FORMULAS

/

Area: TT x D x L

Area fondos= TT x D’

Area manto: TT x D x h

Area total: TT x D x h+2 x TT x D?

4
L
Donde: 1T = 3,14 Donde: 1T = 3,14
h D = Didmetro D = Diametro
K h = Altura \ L = Largo
Cilindro Tubo
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iMUCHAS GRACIAS!

RUERG & o
MUCHOS MUCHAS

» ~ COLORES SOLUCIONES

pintecord.com.ar
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